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Alles “Made in Italy, by SCM*

Vom GubBteil bis zur Endabnahme und
Qualitatskontrolle.

Erleben Sie modernste Maschinenfertigung live vor Ort. Besuchen Sie unsere
Produktionsstatten/Werke. SCM-Qualitat zum Anfassen.

¢Ascm

woodworking technology

nova Relhe

Programmierbare

Manuelle

Abrichthobel-
maschinen

Dickenhobel-
maschinen

Abricht-
Dickenhobel-
maschinen

Manuelle

Standardmaschinen fiir die fortgeschrittene Tischlerei.
Das Ziel von SCM ist es, den Kunden Technologien von hoher Qualitat zuzusichern, die ihren
Beddrfnissen entsprechen. Damit wird SCM zu dem wichtigsten Bezugspartner fiir jeden Bedarf.

Garantierte Qualitét, die sich jeder leisten kann.
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In diesem Katalog sind die Motorleistungen in S6 angegeben, wenn nicht anders angezeigt.
In diesem Katalog sind die Maschinen in CE-Ausfiihrung und mit Sonderzubehor dargestellt.

Der Hersteller behalt sich das Recht vor, alle Daten und MaBe ohne Vorankiindigung zu &ndern, ohne dabei die durch EG-Bescheinigung notwendige Sicherheit zu beeinflussen.



Sie kdnnen Ihre Formatkreissagen, lhren Materialbestand und die
verschiedenen Projekte, an denen Sie arbeiten, verwalten.

Der 3D-Ablaufsteuerer schldgt dank seiner einfachen und intuitiven Grafik die
richtigen Maschineneinstellungen fiir jeden auszufiihrenden Schnitt vor.

APP Thundercut

Technogie, die sich jeder leisten kann

SCM Thundercut ist die SCM Optimierer/Ablaufsteuerung App fiir mobile
Gerate, die eine Optimierung der Plattenoberfldche erméglicht und den
Bediener bei der Reihenfolge der auszufiihrenden Schnitte anleitet.

Schnelle Ausfiihrung der Schnitte, weniger Materialverschwendung
und keine Fehlermoglichkeit auch fiir weniger erfahrene Bediener!

Jetzt vom AppStore oder Google Play herunterladen:

SCM Thundercut \ & Appstore | | P> Google Play

¢Ascm

woodworking technology

Seit 1952 ist SCM fiihrend in der Entwicklung und Produktion
von Holzbearbeitungsmaschinen.

Wir blicken auf eine mehr als 70-jahrige Firmengeschichte zurtick und bieten unseren Kunden das Wissen und
die fortschrittlichen Technologien, die die Standardmaschinen Linvincibile, class und nova auszeichnen.

Unterschiedliche Baureihen, vereint durch feste Punkte, die fir uns wesentlich sind: Leistung, Bedienkomfort
und zertifizierte Qualitat. Wir glauben so sehr an die Zuverldssigkeit unserer Maschinen, dass wir unseren
Kunden die Gelegenheit einer 2-jahrigen Garantieverlangerung™ anbieten. Eine zusatzliche Sicherheit fiir kleine
Handwerksbetriebe und Schreinereien, die in SCM den idealen Partner fiir das Wachstum ihres Unternehmens sehen.

Um die 2-Jahres-Garantieverlangerung zu aktivieren, ist es notwendig, die Maschine online auf der Webseite zu registrieren:

scmwood.com/garantieverlangerung
*Informieren Sie sich auf der Website tiber die Modelle der Maschinen, die fiir die Initiative in Frage kommen: .scm
scmwood.com/standardmaschinen woodworking technology



*m\\s GUARANTE[*

Programmierbare
Formatkreissage
nova si 400ep

nova si 400ep nova si 400
Max. Sageblattdurchmesser mit Vorritzer mm 400 400
Max. Schnitthdhe bei 90°/45° mm 140/97 140/97
Sageblatt Drehzahl U/min 3000/4000/5000 3700
Formatschnitte mm 3200 + 3800 3200 + 3800
Schnittbreite am Parallelanschlag mm 1000 + 1500 1000 + 1500
Dreiphasenmotoren ab kW/Hz 7 (8)/50 (60) 7 (8) /50 (60)

Fir die vollstindigen technischen Daten siehe Seite 16

N

ﬂm\s GUARANT *

Manuelle
Formatkreissage
nova si 400

Hohe Konstruktionsqualitét fir sichere
und zuverlassige Leistungen.

Parallelanschlag
GleichmalSiger
Vorschub und

Schiebeschlitten
Schnittqualitdt

Ablaufsteuerung App



/Ih\ Manuelle
cmml OrMatkreissage
nova si 300

nova si 300 nova si 300s
Max. Sdgeblattdurchmesser mit Vorritzer mm 315 315 + 400
e Como/ro 100/70 (mit Sageblatt 315 mm)
Max. Schnitthdhe bei 90°/45 mm 100/70 140/97 (mit Sageblatt 400 mm)

. : 4000 (mit Sageblatt 315 mm)
Sageblatt Drehzahl U/min 4000 3700 (mit Sageblatt 400 mm)
Formatschnitte mm 3200 =+ 3800 1600
Schnittbreite am Parallelanschlag mm 1000 + 1500 1000 + 1500
Dreiphasenmotoren ab kW/Hz 5(6) /50 (60) 5(6)/50 (60) {mit Sageblatt 315 mm)

7 (8) /50 (60) (mit Sageblatt 400 mm)

Fur die vollstindigen technischen Daten siehe Seite 16
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ﬂm\s GUARANT *

Sageaggregat

Robuste

truktur

Schiebeschlitten
Schnittqualitdt

Manuelle
Formatkreissage
nova si 300s

T

3

Parallelanschlag
GleichmalSiger
Vorschub und

Genauigkeit

Thundercut

SCM
Thundercut
Optimierer/
Ablaufsteuerung App

Wesentliche und ohnehin komplette
Ausfuhrungen fur professionelle Leistungen.

8/9m



Hochste Schnittqualitat, auf lange Sicht garantiert
Besdumwagen

Der Wagen muss niemals eingestellt werden, dank der geschlossenen Geometrie mit
eingebordelten gehdrteten StahlfUhrungen.

Stets beguem und prazise
Handrader an der Maschinenvorderseite
Arbeitskomfort beim taglichen Gebrauch
durch einen staubdichten Getriebekasten
(SCM Losung), der eine flissige und direkte
Ubertragung gewahrleistet. Jeder minimalen
Bewegung des Handrads entspricht eine
bestimmte Einstellposition des Sdgeblatts.

Formatkreissagen
Arbeitsaggregate

Iu Unvergleichliche Zuveriassigkelt und Technik

10 Jahre SCM-Garantie fur das FUhrungssystem des Sagewagens.

Ein perfekter Schnitt ] ' A\ :
Struktur des Sageaggregats : % O\ o

Hochste Verwindungssteifigkeit ¢ i vl .!" |
und véllige Schwingungsfreiheit . \% AW .

durch die geschlossene
Ringstruktur des Sagaggregats,
welches die perfekte
Ausrichtung des Sageblatts
gewdhrleistet, auch bei
Gehrungsschnitte mit grosser

8108 | 0o ,
SEhnIEEoRE Schnelle und prazise e '
Anschlagpositionierung i ) 4
Parallelanschlag
Rundstangenfihrung am Parallelanschlag mit mikrometrischer Einstellung.
‘ . Der Anschlagsupport kann auch mit einer integrierten Digitalanzeige zum Ablesen
Einfach und effizient des Mal3es mit Sensor und Magnetband ausgestattet werden (Option).
Einstellung des Vorritzers Die Fuhrung ist mihelos wegschwenkbar wenn nicht im Einsatz.
Die vertikale und horizontale Optimale Abstutzung

Einstellung erfolgt bequem Uber
ein direkt wirkendes mechanisches

Robuste Struktur Hebelsystem, das fliissige und prazise
Sageaggregat Bewegungen garantiert.

Die Hohenverstellung des Sigeaggregats erfolgt (iber eine robuste Gusskonstruktion mit Die nitzlichen mechanischen
Gleitung auf geschliffenen Rundfiihrungen, als Garantie von bester Genauigkeit. Anschlage erméglichen eine rasche

Schwenkung des gesamten Aggregats auf einer Liinette aus Gusseisen mit grossem Wiederpositionierung.

Durchmesser fiir maximale und dauerhafte Zuverlassigkeit. Durch die Position der Bedienelemente
ist die Einstellung bequem an der

Maschinenvorderseite ausfihrbar.

Besdumrahmen und Teleskoplineal

GroBer Besdumrahmen mit Leerlaufrolle am Ende zur
Erleichterung der Plattenaufgabe und mit beweglichen
Quertrager fUr die Abstitzung kleinerer Platten. Das
Teleskoplineal mit Skala und mit 2 Klappanschlagen
ermoglicht das Besdumen von Platten mit 3200x3800 mm
sowie Gehrungsschnitte bis 45 Grad auf beiden Seiten

des Rahmens.

10/11m



Bedienenvortele durch die automatische

. . . Drehbarer
nova si 400ep am Formatkrelssa :
: dot | Maschinenfunktionen Bedienpult montiert
Elektronische a[5]e Vornc un | 4 - E ol
3 Einfache und schnelle Programmierung der Bearbeitung durch Schiebwagen y ; mit Tablet
S‘te u e ru n g e n | die elektronische Steuerung und das 4" LCD-Display. au n ge Kompatibel mit Tablet ‘ ; —— von 7" bis 13",
~ | : 0 - Betriebsart: manuelle, halbautomatische und automatische von 8" bis 11" ~ | Komplett mit USB-
mit 99 speicherbaren Arbeitsprogrammen ‘ Anschluss fur die
- Verwaltung der Werkzeugdaten mit automatischer Korrektur Stromversorgung

der Schnitthohe
- Betriebsstundenzahler und Rechner

an Bedienpult.

Prazision und Geschwindigkeit
Programmierbarer Parallelanschlag mit Verstellungen tGber
Linearfiihrung und Kugelumlaufspindeln.

Nur Version Ready 3 UP Plus

Vorrichtung fiir Paralleschnitte
Das exklusive Bezugssystem ermoglicht es, ohne
Probeschnitte die Schnittmalle fur lange schmale
Platten einzustellen. Auch mit elektronischer

Digitalanzeige erhaltlich.

Hohenverstellung  Schwenkung Programmierbarer Anzeige
des des Parallelanschlag ~ der

Ségeaggregats Ségeaggregats  (Option) Ségeblattdrehzahl

Praktische Anwendung
und Sichernett

Programmierbarer Parallelanschlag mit
Fihrung auf einer stabilen Rundstange und
Bewegungsiibertragung durch ein Stahlkabel.
Ablesung der Anschlagposition Gber
Magnetband.

Nur Version Ready 3

Vorrichtung fiir Winkelschnitte
Erhaltlich in den Versionen:

3) traditionell

b) mit automatischem Ausgleich
der Anschlagposition




Formatkrelssa

Anschlag fiir Komplementarschnitte

muss an den Standard Formatanschlag befestigt werden.
Diese Vorrichtung ermdglicht, Schnitte mit Ergdnzungswinkel
schnell auszufihren.

Erweiterbares
Vorritzerblatt

f Manuell erweiterbar mit
einstellbarer Starke

~ von 2,8 bis zu 3,6 mm.
Blatturchmesser: 120 mm.

Vorricht ung
auf Anfrag

e
e

LED-Beleuchtung des Vorritzerbereichs
Wenn das Vorritzergerdt in Betrieb ist, zeigen
hocheffiziente LEDs den Gefahrenbereich in der
Nahe des Vorritzgerats optisch an und machen
die Maschine noch sicherer.

Besaumrahmen mit "Compex" Vorrichtung

Mit automatischer Ausgleich der Anschlagsposition. AuBerdem, dank der besonderen
Rahmenstruktur, kénnen Gehrungsschnitte einfach und bequem ausgefihrt werden,
bei spitzen und stumpfen Schnitten, ohne auf einer hilfreichen Stitze zu verzichten.

Vorbereitung fir
"DADO" Bearbeitung
[ ERINES
Vorbereitung zum
Einsatz von einem
Werkzeug

(nicht inklusive)
max. Durchmesser
203 mm, max.
Starke 20 mm,
anstatt des

Elektronische
Positionsanzeigen
am Langsanschlag

Auch aus der
Entfernung leicht
ablesbar.

Bearbeitung von weiteren Werkstoffen
PVC und andere Kunststoffe. Nylon,
Polycarbonat und andere kinstliche

Materialien. Corian und andere
Verbundwerkstoffe. Aluminium, Messing
und weitere Leichtmetalllegierungen.

l

’;-._ .

\

Hauptsageblatts.

Maximaler Komifort

| Im Sagewagen integrierte

| Start- und Stopptasten

Die Moglichkeit, das Hauptsageblatt und
Vorritzer Uber die Tasten am Ende des
Besdumwagens ein- und auszuschalten,
ist bei der Bearbeitung grol3formatiger
Platten extrem hilfreich.

Vorrichtung zur Mikroschmierung
des Sageblatts

Erforderlich fir die Bearbeitung von
Leichtmetalllegierungen, besonders
nitzlich mit Kunststoffen.



- bl ABMESSUNGEN nova si 400ep nova si 400 nova si 300 nova si 300s
Formatkreissage A i igen T80 7 T | .
. A mit Wagen 3200 mm mm 7100 7100 7100 -
teChr"SC e A mit Wagen 3800 mm mm 8140 8140 8140 -
B mit Schnittbreite am Parallelanschlag 1000 mm mm 4870 4870 4870 3115
Daten — B mit Schnittbreite am Parallelanschlag 1270 mm mm 5155 5155 5155 3400
sl 0 } ED 77777777 }, B mit Schnittbreite am Parallelanschlag 1500 mm mm 5370 5370 5370 3615
L - - - ___ I — _ _ _ _ _ _ _ 4
|
Standard
mOption
VORRICHTUNGEN AUF ANFRAGE nova si 400ep nova si 400 nova si 300 nova si 300s
Version "Ready 3" 0 - - -
Version "Ready 3 UP" 0 - - -
Version "ready 3 UP Plus" O -
Version "CUT 140" - - - o)
"SCM Thundercut" Optimierer/Ablaufsteuerung App S S S S
TECHNISCHE DATEN nova si 400ep nova si 400 nova si 300 nova si 300s Erweitbares Vorritzerblatt 0 o o 0
Sagetischabmessungen aus Guss mm 1040 x 630 1040 x 630 900 x 550 900 x 550 Ein- und Ausschalter im Besdumwagen integriert ¢ o o -
Sageblattschwenkung 90° = 45° 90° = 45° 90° = 45° 90° + 45° Langsanschlag mit LCD-Anzeigen 8] 0 o -
Max. Sageblattdurchmesser mit Vorritzer mm 400 400 315 315 + 400 Gehrungsanschlag auf Schiebewagen o) 0 o S
- _ e Gehrungsanschlag mit Ausgleich der Anschlagposition 0 0 0 0
Max. Schnitthohe bei 90°/45° mm 140/70 140/97 100/97 128%9 Em:i ggggggﬁ Zj)1(1)(5J m; Besdumrahmen mgit ”Compgex" Vorrichtung ’ 0 O 0 -

B ) it S5 Anschlag fur Komplementarschnitte o) O 0 -
Sageblatt Drehzahl W/min 3000/4000/5000 3700 4000 3988 Em:E ggggggg 4312)8 m; Vorrichtung fur Paﬁallelschnitte am Sdgewagen 0 O 0 0
Formatschnitte mm 3200 = 3800 3200 = 3800 3200 = 3800 1600 Digitalanzeige fUr Parallelanschlag 0 0 0 0
Schnittbreite am Parallelanschlag mm 1000 + 1500 1000 + 1500 1000 + 1500 1000 + 1500 Drehbarer Tabletstander an Bedienpult montiert 0 - - -
Andere technische Merkmale Tabletstander auf Schiebwagen 0 ) O 0
Dreiphasenmotoren 5 kW (6,6 PS) 50 Hz - 6 kW (8 PS) 60 Hz - - S S LED-Beleuchtung des Vorritzerbereichs 9 - - -
Dreiphasenmotoren 7 kW (9,5 PS) 50 Hz - 8 kW (11 PS) 60 Hz S S 0 0 "DADO" Bearbeitung ¢ ¢ 6] ¢
Dreiphasenmotoren 9 kW (12 PS) 50 Hz - 11 kW (15 PS) 60 Hz 0 0 - - Maschinenausfiihrung zur Bearbeitung von weiteren Werkstoffen 0 0 ¢} 0
Dreiphasenmotoren 14 kW (19 PS) 50 Hz - 14 kW (19 PS) 60 Hz - - - - Vorrichtung zur Mik_roschmierung des ségeblatts fur di_e Bearbeitung von Kunststoffen 0 0 0 0
Absaugstutzen Durchmesser: und Leichtmetalllegierungen aus Aluminium und Messing
- am Gestell mm 120 120 120 120 Sageblattpendelschuz S S* 0 o
- am Sageblattschutz mm 80 80 80 80
- am Spaltkeil mm - 60 60 60 * Standard bei CE und USA-Kanada Version; als Option bei NICHT-CE Version

16/171



/IU\ Programmierbare
oo OrMatkreissage
nova si X

Doppelte Sdgeblattschwenkung +46°.

nova si x nova si 40 nova si 30
Max. Sdgeblattdurchmesser mit Vorritzer mm 400 400 315
Max. Schnitthdhe bei 90°/+45°/-45° mm 136/97/60 136/97/- 90/70/-
Sageblatt Drehzahl U/min 4000 4000 4000
Formatschnitte mm 2600 = 3200 2600 + 3200 2600 = 3200
Schnittbreite am Parallelanschlag mm 1270 1270 1270
Dreiphasenmotoren ab kW/Hz 7 5 5

Fur die vollstédndigen technischen Daten siehe Seite 26

/I-U\ Manuelle
o -OMatkreissagen
nova si 40
nova si 30

< Y,

Sageag reiat Schiebeschlitten Parallelanschlag SCM
Robuste Struktur Schnittqualitdt GleichmaRiger Thundercut
Vorschub und Optimierer/

Genauigkeit Ablaufsteuerung App

Formatkreissdgen, die sich durch professionelle
Leistungen auszeichnen. Fir eine Qualitat
ohne Kompromisse.

18/19m



Fonnatkrelssagen N R y .. y Doppel-Gehrung,
Arbeltsagg regate ] o\ .. _ die sich j@d@f leisten kann Der Drehzapfen des Sdgeaggregats mit FUr nova si 40 und nova si 30,
44 ' die Hohenverstellung des

Durchmesser 120 mm liegt auf einer

Zwischenlinette auf dem Untergestell Sdgeaggregats erfolgt Uber eine
auf: eine verwindungssteife und robuste Gusskonstruktion mit
dauerhaft zuverldssige Losung. Schwalbenschwanzsystem.

Die Aggregatsneigung um
+ 46° erfolgt auf 2 grolRen
halbkreisférmigen Anschlage.

Die nova si x Sageaggregats
wird auf 2 geschliffenen
Rundstangenfihrung
angehoben.

Robuste Struktur

Sageaggregats

Sdgeaggregats mit einem starren Gussunterbau, die
ein Sageblatt von 400 mm Durchmesser aufnehmen
(315 mm fur nova si 30) kann inklusive montiertem
Vorritzblatt. Sie sorgt fir ein perfektes und einfaches
Sagen von Plattenwerkstoffen und Massivholz.

Das Hauptsageblatt nutzt 100% der Motorleistung,
da das Vorritzsageblatt mit einem eigenen

Antrieb ausgestattet ist.

Der Vorritzer mit eigenem Antrieb ist
ohne Schlissel von aufRen regulierbar und
erlaubt schnelle, prazise und spielfreie
Positionierungen.

nova si 40
nova si 30

nova si X




Formatkreissagen
Arbeitsaggregate

2-Positionen Sageblattpendelschutz,
um an der Sage grofite

Sicherheit zu gewahrleisten.

(nova si x)

Schnelle und prazise

Anschlagpositionierung
Parallelanschlag
Rundstangenfihrung am Parallelanschlag
mit mikrometrischer Einstellung.
Der Anschlagsupport kann
auch mit einer integrierten
Digitalanzeige zum Ablesen
des Mal3es mit Sensor und
Magnetband ausgestattet werden
(Option). Die Fihrung ist mihelos

wegschwenkbar wenn nicht im Einsatz.

Unvergleichlich saulbere Schnittkanten
Schiebeschlitten

Optimale Abstitzung auch fir groe Werksticke mit
dem neuen Wagen mit 360 mm Breite.

Ausgezeichnete Schnittprazision und
Cleitfghigkeit!

Zur Befestigung der Fihrungen wird kein Kleber
verwendet, da dessen Auftragsstarke den

: ungehinderten Lauf beeintrachtigen kénnte.
Daher werden die Fihrungen Uber die gesamte
Lange mit einem Einpressverfahren befestigt.

Unvergleichliche Zuvenassigkert und Technik

10 Jahre SCM-Garantie fr das Fihrungssystem des Sagewagens.

10

Sofortige Kontrolle

Besaumrahmen und Teleskoplineal
GroBer Besdumrahmen mit Laufrolle zur
Erleichterung der Plattenaufgabe. Das
Teleskoplineal mit 2 Klappanschlagen
ermoglicht das Besdumen von Platten bis
zu 3200x3200 mm sowie Gehrungsschnitte
bis 45 Grad auf beiden Seiten des Rahmens.

issage
lektronische
teuerun

frggg

PFrg%ammi

Enfach und schnel
Programmierte Bewegung

Die "Ready" Steuerung ermoglicht
die angetriebene und programmierte
Bewegung der Sageblatteinheit was
die Produktivitdt und die
Arbeitsqualitat erhoht.

(Standard fdr nova si x)

Ready 3 / Ready 3 UP

Automatische Positionierung des
Parallelanschlags durch "Ready" Steuerung

(3 Achsen). Programmierte oder manuelle
Anschlagsbewegung mit gedrickt halten des
Tasters fur maximale Flexibilitdt. Zusétzlich erfolgt
bei der Ready 3 UP Version die Steuerung
mittels einem mobilen Bedienpanels.

«op

§lofupalis

K1C3

Motorische Hohenverstellung der
Arbeitsaggregate mit Digitalanzeige
FUr grol3ere Prazision und

bequemere Anwendung.

Maximaler Komfort
Im Sagewagen integrierte Start- und Stopptasten
Die Moglichkeit, das Hauptsageblatt und Vorritzer
Uber die Tasten am Ende des Besdaumwagens

ein- und auszuschalten, ist bei der Bearbeitung
groRformatiger Platten extrem hilfreich. (

ﬁ@’h



Formatkrelssa e Besdumrahmen mit "Compex" Vorrichtung
Orrlc un Mit automatischer Ausgleich der Anschlagsposition.

Auflerdem, dank der besonderen Rahmenstruktur,

g konnen Gehrungsschnitte einfach und bequem

ausgefihrt werden, bei spitzen und stumpfen

Schnitten, ohne auf einer hilfreichen
Stitze zu verzichten.

auf Anfr

Elektronische Positionsanzeigen
am Langsanschlag

Auch aus der Entfernung leicht
ablesbar.

Winkelschnittvorrichtung mit Anschlagklappen

Mit dieser speziellen Vorrichtung kénnen schnell und ohne Verstellung
des Hauptlangsanschlags Winkelschnitte ausgefthrt werden.
Besonders geeignet fir den Winkelschnitt kleiner Werkstlcke.

Winkelschnittvorrichtung
auf dem Rolltisch
Mit dieser speziellen
Vorrichtung kénnen schnell _ . .
und ohne Verstellen des 2 o N TG —— ' Tabletstander auf Schiebwagen
Hauptlangsanschlags o ; & ‘ 'O ) Kompatibel mit Tablet von 8" bis 11".
Winkelschnitte ausgefthrt A : ' ==
werden. Besonders geeignet @
fur den Winkelschnitt kleiner | Zusatzlicher kleiner Auflagetisch am
Werksticke. o - | Schiebeschlitten
Ny = Zur Stiitze von groRflachigen Platten.

Digitalanzeige fiir

die eingestellte
Parallelschnittweite

Prazise Positionierungen dank
eines Magnetbandsensors.

Erweiterbares Vorritzerblatt

¥ Manuell erweiterbar mit einstellbarer Starke:
- von 3,5 bis zu 4,5 mm (Blatturchmesser: 160 mm)

nova si x

- von 2,8 bis zu 3,6 mm (Blatturchmesser: 120 mm)

nova si 40 und nova si 30

Vorbereitung fir "DADO" &
Bearbeitung l

Mechanische Vorbereitung
zum Einsatz von einem
Werkzeug (nicht inklusive) FEEEE
anstatt des Hauptsdgeblatts.

Vorrichtung zur Mikroschmierung
des Sageblatts

Erforderlich fir die Bearbeitung von
Leichtmetalllegierungen, besonders
nGtzlich mit Kunststoffen.

Drehbarer Tabletstéander an

| Bedienpult montiert
Kompatibel mit Tablet von 7" a 13".
Komplett mit USB-Anschluss fir die
Stromversorgung an Bedienpult.

.. 42
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ABMESSUNGEN nova si x nova si 40 nova si 30
A mit Wagen 2600 mm mm 5860 5860 5860

A
] am
Formatkreissage Nt i
mit Wagen mm mm
teChr"SC e 4% BmitmafuelleParallelanschlag mm 3650 3650 3650
|

Da_ten B mit automatische Parallelanschlag mm 4820 4820 4820

Standard
mOption
VORRICHTUNGEN AUF ANFRAGE nova si x nova si 40 nova si 30
Version "Ready 3" / Programmierbarer Parallelanschlag 0 o) -
Version "Ready 3 UP" 0 0 -
"SCM Thundercut" Optimierer/Ablaufsteuerung App S S S
Motorische Hohenverstellung der Arbeitsaggregate mit Digitalanzeige - o) O
Ein- und Ausschalter im Besdumwagen integriert o) 0 O
TECHNISCHE DATEN nova si x nova si 40 nova si 30 Zwei Sageblattgeschwindigkeiten (3500/5000 U/min) 0 0 -
Sagetischabmessungen aus Guss mm 1000 x 685 940 x 560 940 x 560 Langsanschlag mit LCD-Anzeigen 0 0 0
Sageblattschwenkung -46° = +46° 90° + 45° 90° + 45° Winkelschnittvorrichtung mit Anschlagklappen 0 0 0
Max. Sdgeblattdurchmesser mit Vorritzer mm 400 400 315 Winkelschnittvorrichtung auf dem Rolltisch 0 0 0
Max. Schnitthohe bei 90°/+45°/-45° mm 136/97/60 136/97/- 90/70/- Besdumrahmen mit "Compex" Vorrichtung 0 0 0
Sageblatt Drehzahl U/min 4000 4000 4000 Zusatzlicher kleiner Auflagetisch am Schiebeschlitten 0 O 0
Formatschnitte mm 2600 + 3200 2600 + 3200 2600 + 3200 Digitalanzeige fur die eingestellte Parallelschnittweite 0 0 0
Schnittbreite am Parallelanschlag mm 1270 1270 1270 Drehbarer Tabletstander an Bedienpult montiert 0 o] -
Andere technische Merkmale Tabletstander auf Schiebwagen 0 0 0
Dreiphasenmotoren 5 kW (6,6 PS) 50 Hz - 6 kW (8 PS) 60 Hz - S S Vorrichtung zur Mikroschmierung des Sageblatts fur die Bearbeitung von Kunststoffen und Leichtmetalllegierungen aus Aluminium und Messing - 0 -
Dreiphasenmotoren 7 kW (9,5 PS) 50 Hz - 8 kW (11 PS) 60 Hz S 0 0 "DADQO" Bearbeitung 0 Ox**
Absaugstutzen Durchmesser: Sageblattpendelschuz S o* 0
- am Gestell mm 120 120 120
- am Sageblattschutz mm 80 80 80 * Standard bei CE und USA-Kanada Version, als Option bei NICHT-CE Version
- am Spaltkeil mm - 60 60 ** Njcht verfigbar fir CE Version
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Abrichthobelmaschinen
nova f 520
nova f 410

nova f 520 nova f 410 nova s 630 nova s 520
Nutzbare Arbeitsbreite mm 520 410 630 520
Messerwelle Durchmesser / Messeranzahl mm/Anzahl  120/4 120/4 120/4 120/4
Gesamttischlange mm 2750 2610 - -
Max. Spanabnahme mm 8 8 8 8
Min. = max. Hobelhdhe - - 3,5+ 300 3,5 =300
Dreiphasenmotoren ab kW/Hz 5 (6) /50 (60) 5 (6) /50 (60) 7 (8) /50 (60) 7 (8) /50 (60)

Fur die vollstdndigen technischen Daten siehe Seite 36

Dickenhobelmaschinen
nova s 630
nova s 520

I
i ﬂ'&cm
“ﬂ'uasﬁm
Qscm
Novgy 5 63p
Abrichtanschlag Auswechselbare Abrichtwelle SCM Perfekte Oberﬂéchen, prakt|SCh¢S
Hohe Festigkeit Vorschubwalzen  Einfach und schnell und sicheres Arbeiten, Ergonomie.
Eine einzige
Maschine %Ur
jeden Bedarf 282om

e



Abricht-
Dickenhobelmaschinen
nova fs 520

nova fs 410

-
__‘_‘_\_\_\_ I _P_.“'
nova fs 520 nova fs 410
Nutzbare Arbeitsbreite mm 520 410
Messerwelle Durchmesser / Messeranzahl mm/Anzahl  120/4 95/4
Gesamttischlange mm 2250 2200
Min. = max. Hobelhohe mm 3,5 = 240 3,5 = 240
Dreiphasenmotoren ab kW/Hz 7 (8)/50 (60 5(6) /50 (60 i i
- 5 lstandi brisch oh . (8) (60) (6) (60) Vorschubwalzen mit Dickentisch Abrichtanschlag E'DfaChe und'schnelle 'Bed‘lenung vgrbunden
Fr die vollstandigen technischen Daten siehe Seite 36 Gliederdruckbalken  Steifigkeit und Hohe Festigkeit mit hohen Leistungen in einem kleinen Raum.
Perfekte Endbearbeitung Prazision
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Hobelmaschmen
Arbeitsaggregate

Garantie fur

eine perfekie Ebenneit
Gleichzeitige Offnung der Tische

Das System erlaubt den Bearbeitungswechsel
vom Abrichten zum Dickenhobeln durch
eine einzige Einstellung und sichert dabei
Schnelligkeit und Prézision.

Hohe Stelfigkett

Abrichtanschlag

Der Abrichtanschlag ist besonders solide
und leicht verschiebbar dank der
stabilen Rundstangenfihrung.

Die Skala hilft dem Bediener bei der
Positionierung der Fihrung an dem
gewinschten Neigungswinkel.

Dauernafte Prazision

Arbeitstischverstellung iiber Parallelogramm

Genaue Bearbeitungen mit der Einlauftischverstellung Uber ein Parallelogramm,
fur einen konstanten Abstand zwischen dem Tisch und der Messerwelle.

Das System funktioniert direkt Uber die Gelenke; damit wird die Belastung auf
dem Tisch fur dauerhafte Standfestigkeit und Parallelitdt vermieden.

Perfekie Encverarbetung
Vorschubwalzen mit Gliederdruckbalken
Keine Stillstand oder Markierung des
Werksttcks dank des Vorschubsystems mit drei
Vorschubwalzen und Gliederdruckbalken, fur
eine absolut lineare Bewegung.

Die Gummiwalzen, serienmafig geliefert,
gewdhrleisten perfekte Oberfldchen und

hohe Vorschubleistungen.

Einfach und schnel

SCM Monoblockabrichtwelle

Einfacher und rascher Austausch und Einbau der

Messer dank des automatischen Befestigungssystems

und der Selbstregulierung. Die Monoblockstahlstruktur —
gewahrleistet hohe Stabilitdt auch bei starker dynamischer Belastung.

Eine einzige Maschine
fur jeden Bedarf

Auswechselbare Vorschubwalzen

Perfekte Endbearbeitung durch den einfachen
und raschen Austausch der Walzen, der es
ermoglicht, den Vorschub der Maschine auch
an besondere Anforderungen anzupassen,
wie zum Beispiel bei kleinsten Abtragungen
an Edelhélzern und/oder bei Bearbeitungen,
bei denen gleichzeitig mehrere Werksticke
unterschiedlicher Starke verarbeitet werden.
(3. motorische Walze erhdltlich als Option)

Motorischer Dickentischhub mit 4
mikrometrischer Positionierung.

Die 4 groRRen Spindeln zusammen mit 4\!
den 2 seitlichen Fihrungen sichern 8 o
eine hohe Stabilitdt des Tisches. HE
Die Faltenbalg Schutzvorrichtungen

garantieren dauerhafte Prazision
und Zuverldssigkeit.
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Hobelmaschinen

V " h-t Dickentischverlangerung zur ' . p Klappbarer Zusatzanschlag
OrrIC ungen Verwendung beim Ein- oder - == Im Abrichtanschlag integriert, ermoglicht
f A f Auslauf ; a —.._. die Bearbeitung von kleinen Werkstiicken

au n rage Kann am Ende des Arbeitstisches - - unter bequemen und sicheren

installiert werden. | Arbeitsbedingungen.

Guss-Langlochbohreinrichtung
Durch die Langlochbohreinrichtung sind Nuten
und Zapfen einfach ausfirbar. Die Einrichtung
ist komplett mit Absaughaube 120 mm

Durchmesser und 16 mm Bohrfutter.

Gliedereinzugswalze aus Stahl
Gewadbhrleistet auch dann hochste Qualitat,
wenn gleichzeitig unterschiedliche Starken

bearbeitet werden, und auch bei

kleinsten Abtragungen.

"Xylent" Wartungskit
Koffer mit:
- 1 Flakon Reinigungsmittel/Entfetter
zur Harzenreinigung
- 1 geeichter dynamometrischer Schissel
- 2 bit Torx
- 10 Einsatze
- 5 Schrauben
- 1 Birste mit Messingborsten zur

"Tersa" Hobelmesserwelle "Xylent" Spiralhobelwelle Reinigung der Spindel mit montierten
Die automatische Messerspannung Die 3 Messerreihen gewahrleisten eine ausgezeichnete Oberfldche. Einsatze

durch Zentrifugalkraft bietet Sicherheit Die Xylent Spiralmesserwelle ermdglicht gerduscharmes Arbeiten und verbessert die Absaugung, - 1 Birste mit Stahlborsten zur

und Prazision bei der Bearbeitung. da kleinere Spane erzeugt werden. Reinigung der Einsatzegehduse.
Durch das System ohne Hohe Standzeit durch die Méglichkeit die Messer 4 mal zu drehen.

Befestigungsschrauben wird das
Austauschen der Messer
extrem schnell.

Dickentisch mit Tischwalzen ohne Antrieb Walzen am Auslauf aus
Erleichtert den Vorschub von besonders satiniertem Stahl
harzhaltigen und/oder feuchten Holzer. Fir eine perfekte
Diese Konfiguration eignet sich besonders Endbearbeitung.
fur schwere Holzbearbeitungen.




Hobelmaschinen

technische
D
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Standard
mOption
TECHNISCHE DATEN nova f 520 nova f 410 nova s 630 nova s 520 nova fs 520 nova fs 410
Nutzbare Arbeitsbreite mm 520 410 630 520 520 410
Messerwelle Durchmesser / Messeranzahl mm/Anzahl 120/4 120/4 120/4 120/4 120/4 95/4
Abmessung Standardmesser mm 35x3x520 35x3x410 35 x 3 x 640 35x3x520 30x3x520 30x3x410
Max. Spanabnahme mm 8 8 8 8 5 5
Gesamttischlange mm 2750 2610 - - 2250 2200
Abmessungen des Dickentisches mm - - 640 x 1000 530 x 900 520 x 850 410x 775
Vorschubgeschwindigkeit Dicke m/min - - 5/8/12/18 5/8/12/18 5/8/12/18 6/12
Min. = max. Hobelh6he mm - - 3,5 =300 3,5 =300 3,5 = 240 3,5 = 240
Andere technische Merkmale
Dreiphasenmotoren 5 kW (6,6 PS) 50 Hz - 6 kW (8 PS) 60 Hz S S - S - S
Dreiphasenmotoren 7 kW (9,5 PS) 50 Hz - 8 kW (11 PS) 60 Hz 0 0 S 0 S )
Dreiphasenmotoren 9 kW (12 PS) 50 Hz - 11 kW (15 PS) 60 Hz - - 0 - 0 -
Absaugstutzendurchmesser mm 120 120 150 150 120 120

ABMESSUNGEN nova f 520 nova f 410 nova s 630 nova s 520 nova fs 520 nova fs 410
A mm 2750 2610 - - - -

B mm 1415 1150 - - - -

C mm - - 1275 1140 - -

D mm - - 1080 1003 - -

E mm - - - - 2250 2200

F mm - - - - 1510 1200
VORRICHTUNGEN AUF ANFRAGE nova f 520 nova f 410 nova s 630 nova s 520 nova fs 520 nova fs 410
Monoblockmesserwelle mit "Tersa"-Wendemessern 0 0 O 0 0 0

"Xylent" Spiralhobelwelle mit 3 Reihen Schneiden 0 0 O 0 o) )

"Xylent" Wartungskit 0 ) O 0 0 )
Schwenkbarer Hilfsanschlag fir sicheres Abrichten dinner Werksticke 0 0 - - 0 0

Zwei Tischwalzen ohne Antrieb - - 0 0 )

Erste Gliedereinzugswalze aus Stahl anstatt der Spiralwalze - - O o] - -
Stahlvorschubwalzen aus Stahl anstatt der gummibeschichteten Walzen - - 0 O - -
Motorischer Dickentischhub mit mikrometrischer Positionierung - - S S 0 0
Guss-Langlochbohreinrichtung - - - - 0 0
Dickentischverlangerung zur Verwendung beim Ein- oder Auslauf - - O O 0 -
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Tischfrasen
nova tf 110
nova ti 105
nova tf 100

: nD'l.fa ‘tf'lﬂn ‘ "
I — -

nova tf 110 nova ti 105 nova tf 100
Nutzlénge der Spindel CE @ 30-35 (40-50) mm 140 (180) 125 (125) 125 (125)
Max. Werkzeugdurchmesser fur Profilieren mm 250 240 240
Max. Werkzeugdurchmesser absenkbar bei 90° mm 320 240 240 B 1
Max. Werkzeugdurchmesser fur Zapfenschlitztisch CE @ 30-35 (40-50) mm 300 (350) 275 (320) 240 (240) ‘*‘:“'ﬁ
Die|phasenm?tor.en = : . . KWz 516)/50(60) 5(6/50(60) 516)/50(60) Frasaggregat Frésanschlaﬁ Maschinenausfiihrungen Unverg_'lellchllc.he Prazision und dauerhafte
Fir die vollstandigen technischen Daten siehe Seite 44 Robustheit und Schnelle Einstellung Spezialisierung un Zuverlassigkeit.

Vielseitigkeit Professionalitat
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Tischfrisen &y nova ti 105
Arbeitsaggregate | 1 | Elektronische

Motorische Verstellung der
Arbeitsaggregate mit Digitalanzeige
FUr grol3ere Prazision und bequemere
Anwendung.

Steuerungen
auf Anfrage

!
4
ghi
7
para
c
Esc

"Flex One" Frasanschlag

Robusthelt und Vielsettigket _ of.! T Pl et
Frasaggregat . . . ; " : auf den Werkzeugdurchmesser.
Das Frasaggregat wurde entworfen, um unter jeder Anwendungsbedingung maximale Bedienerfreundliches "Flex"-System
Stabilitat und Steifheit zu sichern. Der Frasaggregatkorpus aus Gusseisen ist (S G e gy et o
“tassenformig” ausgebildet, damit die mechanischen Bestandteile darin vor Spane Arbeitstis%hl wegzuschwenken u§d mit
qu SR el S'.nd'. . e . . Prazision wieder zu positionieren.
Die 5 Standardgeschwindigkeiten (4 Geschwindigkeiten bei nova ti 705 und nova tf 700)

sind ideal, um jede Art von Bearbeitung auszufihren, vom Profilieren zum Fassonieren
und Zapfenschneiden, mit der Moglichkeit, Werkzeuge von groflem Durchmesser
einzusetzen.

Ready 3 UP

Einfache und schnelle Programmierung
der Bearbeitung durch die elektronische
Steuerung mit dem 4" LCD-Display
iber einen mobilen Bedienpanels.
Betriebsart: manuelle, halbautomatische
und automatische mit 99 speicherbaren
Arbeitsprogrammen.

Hohenverstellung Schwenkung der
= Frasspindel
Einfache Bedienung
Verstellbarer Frasanschlag
Die Einstellung der Spanabnahme an der Einlaufbacke erfolgt Gber eine
Handkurbel mit Ablesung an einer Skala. Positionierung Anzeige der
des gesamten Frasspindeldrehzahl

Frasanschlags
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° Schiebetisch fiir kleinere Zapfenschneidarbeiten

Ideal bei der Berabeitung von besonders kurzen Elementen, fir die
Ausfihrungen ohne Schiebewagen. Damit kénnen auch schrage
mJ Zapfen bis + 60° hergestellt werden. Kann problemlos am Frastisch
befestigt und abgenommen werden, dank des entsprechenden
Spannsystems.

Zum Profilieren groRerer Werkstlicke kann die

Ti SC hfr..a-'sen nova ti 105 mit einem Besdumrahmen komplett
I\/l a.:SC h I n e n — Vn\:ietrdS::la und 2 Anschlagklappen ausgestattet
ausfuhrungen

Ausfihrung "TL"
Prazision und Stabilitdt bei der Bearbeitung
dank des manuell verfahrbaren
Schiebetisches, bestehend aus einer
Gusskonstruktion, die Uber Axiallager
- auf einer geharteten und geschliffenen
Fihrungstange lauft.

Die nova ti 105 in der Ausfihrung mit vorderem

Schiebetisch kann mit Zapfenschlitz- Tisch

— und Schutzhaube ausgestattet werden,
mit der Moglichkeit, Werkzeuge

von 320 mm max. Durchmesser

(300 mm USA/ Kanada) aufzunehmen.

FUr hochste Sicherheit und groRere
Flexibilitdt der Maschine umfasst

die Standardausstattung eine
besondere Frashaube zum Schutz bei

Formfrasarbeiten.

gl
b =

Ausfiihrung "LL" mit ausziehbarer Rahmenauflage

Ideal bei der Bearbeitung von langen Werksticken, dank
der Tischverldngerung. Die ausziehbare Rahmenauflage

~- i bietet optimale Arbeitsbedingungen fir die Bearbeitung von
Keine Probedurchliufe mehr, dank der digitalen Anzeigen (@) die bei der , ‘ ~ grolformatigen Werkstucken, z.B. beim Umfalzen
Positionierung der beiden Anschlagbacken eine Prazision von Zehntelmillimetern garantieren. ' von Fenster oder Taren.

Durch die seitlichen Griffe (b) kann der Anschlag leicht vom Arbeitstisch abgenommen werden.

Maximale Schnelligkeit und einfaches Einrichten

Frasanschlag mit mechanischer Programmierung




Tischfrasen

technische

Daten

H standard
[®] option

TECHNISCHE DATEN nova tf 110 nova ti 105 nova tf 100
Arbeitstischabmessungen mm 1200 x 730 1200 x 855 1080 x 655
Schwenkbereich der Frasspindel - 0° + +45° -
Aufspannlange der Frasspindel CE & 30-35 (40-50) mm 140 (180) 125 (125) 125 (125)
Frasspindeldrehzahl (50 Hz) U/min 3000/4500/6000/7000/10.000 3500/6000/8000/10.000 3500/6000/8000/10.000
Max. Werkzeugdurchmesser beim Profilieren mm 250 240 240

Max. Werkzeugdurchmesser unter Tisch bei 90° mm 320 240 240

Max. Werkzeugdurchmesser beim Zapfenschneiden CE @ 30-35 (40-50) mm 300 (350) 275 (320) 240 (240)
Andere technische Merkmale

Dreiphasenmotoren 5 kW (6,6 PS) 50 Hz - 6 kW (8 PS) 60 Hz S S S
Dreiphasenmotoren 7 kW (9,5 PS) 50 Hz - 8 kW (11 PS) 60 Hz 0 0 0
Absaugstutzendurchmesser:

- am Maschinengestell mm 120 120 120

- am Frdsanschlag mm 120 120 120

ABMESSUNGEN nova tf 110 nova ti 105 nova tf 100
A mm 1200 1200 1111
B mm 730 855 655
C mm 2600 2600 2600
D min. mm 800 920 720
D max. mm 1250 1220 1020
E mm 3150 - -

F min. mm 800 - -

F max. mm 1250 - -

G mm - 2800 + 3850 -

H mm - 2354 -

I mm - 2800 + 3850 -

L mm - 3200 -
VORRICHTUNGEN AUF ANFRAGE nova tf 110 nova ti 105 nova tf 100
Version "Ready 3 UP" mit "Flex One" Frasanschlag - 0

Besdumrahmen mit Teleskoplineal, komplett mit 2 Klappanschldgen - ) -
Motorische Verstellungen des Arbeitsaggregats mit Digitalanzeige - 0 -
Frasanschlag mit mechanischer Einstellung O ) 0
Aluminiumanschlagbacken anstatt der Holzanschlagbacken am Frdsanschlag O 0 0
Auswechselbare Frasspindel O ) )
Spindel mit Spannzangentrager O O 0
Ausfihrung "LL" Arbeitstisch mit 2 Tischverldngerungen zum Profilieren O O 0
Ausfiuhrung "TL" zum Zapfenschneiden und Profilieren O - -
Arbeitstisch und Zapfenschneidschutz - O -
Schiebewagen auf dem Arbeitstisch fur kleine Zapfenschneidbearbeitungen 0 0 0
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ZEUIRCNIeE DIE ENTSCHEIDENSTEN
: HOLZBEARBEITUNGS TECHNOLOGIEN
WE'LL GO THE BSIDEES N AN GG

SCM - EINE ENORME KOMPETENZ VEREINT ZU EINER EINZIGARTIGEN MARKE
Mit 70 Jahre Erfahrung ist SCM einer der unangefochtenen Marktflihrer im Bereich der
Holzbearbeitungstechnologien und ein Innovationsmotor auf dem Feld der Holzbearbeitungsmaschinen

und modernen Fertigungsanlagen mit einer weltweiten Prasenz und dem dichtesten Vertriebs- und

Servicenetzwerk auf diesem Sektor.
70 Jahre Erfahrung 20 Tochtergesellschaften

3 Hauptproduktionsstandorte in Italien 400 Vertretungen und Vertriebspartner

300.000 m? Produktionsfléche 500 servicetechniker
20.000 Produzierte Maschinen pro Jahr 500 Eingetragene Patente
90% Exportanteil

DIGITAL SERVICES

e’

Unsere DNA ist gepragt von der Starke und Sicherheit einer groBen Firmengruppe. Die Marke SCM ist Teil der SCM-Group,

SCM BIETET EINE KOMPLETTE PALETTE AN HOCH SPEZIALISIERTEN S - P dem fihrenden Hersteller industrieller Maschinen und Komponenten zur Verarbeitung einer enormen Bandbreite an Materialien.
SERVICELEISTUNGEN MIT DER QUALITAT UND DER ZUVERLASSIGKEIT AN, 4 g |
DIE UNS SEIT 70 JAHREN IN DIESEM BEREICH AUSZEICHNEN. ey v . SCM GROUP, EIN HOCHQUALIFIZIERTES TEAM AUF DEM AKTUELLSTEN WISSENSSTAND IN BEZUG
© Remote-support per leleton e Kurse Tur iViaschinenbeadiener
Von der Installation und dem Produktionsstart bis zum Kundendienst und der Wartung. * Wartungsvertrag © LU el S U B el AUF INDUSTRIELLE MASCHINEN UND KOMPONENTEN
Von der Schulung bis zur Lieferung von speziellen Original-Ersatzteilen: bei uns erhalten * Garantieverlangerung = SRR R iRy
Sie maBgeschneiderte Losungen fiir Ihre Anforderungen! INDUSTRIAL MACHINERY
y / / Q 0O
-’ ERSSTIEC d®b ATALERERVICES Einzelmaschinen, integrierte Systeme und Dienstleistungen fiir Technische Bauteile fiir die Maschinen und Systeme der Gruppe,
e die Verarbeitung einer groBen Bandbreite von Materialien. Drittparteien und die Maschinenbauindustrie.
I S al s o Liste empfohlene Ersatzteile . dMae;troVCog\ngct— IoT—Pc;ath;\c/lxm Lﬂreine konstante
M SERVICE M SPAREPART irekte Verbindung mit der Maschine -
R S e E-Sh A = . A A A
via Emilia 77 - 47921 Rimini - Haly Via Emila, 61 - 47921 - Rimini - aly : Interslftive - « Smartech - Kundendienst mit Augmented Reality ¢scm &Cms KITECO Qes Qsteeimec  @scmfonderie
439 : . . : o Portal M - Ersff K ienst-Tick
\Snlc‘,vn\:vsi‘gﬁizcgiow'wm ;ﬁ;ﬁg{fﬁjﬁ;g?ﬁ;ﬁ”p'com ° Repaeili fon e uiesian EIUEEn, LeliEil uﬁgaemhyeﬁﬁ?her nggrr?#nagu\fl%r}e X,?,ff Eﬂ??ﬁgtrfm%tﬁte HOLZBEARBEITUNGSTECHNOLOGIE TECHNOLOGIEN FUR DI VERARBEITUNG SPINDELN UND SCHALTSCHRANKE METALLVERARBEITUNG GUSSEISEN
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